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Schweizer Wertarbeit

Alles problemlos im Griff mit dem
Bedienerpanel der EVOLUTION

Hochste Qualitat, perfekte Funktion, aus-
gezeichnetes Design und die auf den 1/10
mm genaue Prézision beim Fertigschnitt
verbinden sich in jeder Striehig-Platten-
sdge zur harmonischen Einheit. Seit ber
40 Jahren steht Striebig daher als Nr. 1
weltweit an der Spitze des Marktes.
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Neuer Standard fir
handgefiihrtes Plattensagen

Automatische Sagebalkenarretierung mit
Schnittstellenerkennung, Balkenentrie-
gelung auf Tastendruck und das automati-
sche Schwenken und Eintauchen des
Sdgeaggregates erleichtern Ihnen die tag-
liche Arbeit mit der vertikalen Plattensége.
Mit der Striebig EVOLUTION setzen
wir den Massstab fiir die Ober-Klasse
bei handgefiihrten vertikalen Platten-
sagen. Geleitet wurden wir dabei von
Ihren Erfahrungen und Wiinschen nach
perfekter Technik, hichstmdglichem Be-
dienernutzen und hoher Wirtschaftlichkeit.
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Perfekte Ausstattung, perfekte
Funktion, perfektes Arbeiten

Ober-Klasse bedeutet fir uns, schon die
Basisversion der Sage mit zahlreichen
innovativen Elementen auszustatten.
Dank der Fiille von Komfortfunktionen
sparen Sie Zeit und Geld, und Ihre Arbeit
wird entscheidend erleichtert.

Einzigartig und nur bei Striebig: die
Option 4SB fiir das umseitige Besdumen.

Unsere Titelabbildung: Die Region Eiger-Mdnch-Jungfrau ist das Herz des ersten
Weltkulturerbes im ganzen Alpengebiet. Es umfasst eine einzigartige Pflanzen- und
Tierwelt und erstreckt sich vom Berner Oberland (iber die Berneralpen bis ins Rhonetal.
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1/10 mm ab Werk

Serienmdssig auf beiden Achsen einge-
baut: das Digitale-Mess-System DMS. Die
wahlbare Anzeigegenauigkeit von 1,0 /
0,5 oder 0,1 mm erlaubt schnelles und
komfortables Bedienen. Das DMS ist uni-
versell fiir Rollen- und Mittelauflage und
auch fir Streifenschnitte einzusetzen.

Rahmenqualitat fir ein langes
Sageleben

Der Striehig-Sagerahmen besteht seit
Jahrzehnten aus einer festverschweissten

Konstruktion. Dadurch ist er verwindungs-

steif und garantiert die absolute Paral-
lelitat zwischen oberer Fiihrungsschiene,
Mittelauflage und der unteren Rollenauf-
lage. Hochste Prazision Uber einen extrem
langen Zeitraum stellt diese immer noch
einzigartige Konstruktion sicher.

Striebig EVOLUTION 6224
(Abb. enthalt Sonderausstattungen)

,,
|
P =t

MSTRIEBIGE

S

Schweizer Reinheitsgebot:
saubere Luft in Ihrer Werkstatt

Atmen Sie durch. Dank der in die EVOLU-
TION integrierten TRK-Staubabsaugung
erreichen wir Staubgrenzwerte von deut-
lich unter 1 mg/m®. Die giiltigen Richt-
werte unterschreiten wir damit um mehr
als 50%.
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EVOLUTION - Die Ober-Klasse
fur vertikale Plattensagen

EVOLUTION - noch nie war es so
einfach, sich mit seiner Sage zu
verstehen

Fehler vermeidet man am besten schon
beim Entstehen. Dieser Gedanke leitete
uns bei der Entwicklung der SPS-Steue-
rung fiir die EVOLUTION., Sollte dennoch
in seltenen Fallen einmal etwas schief ge-
hen, thre EVOLUTION versteht Sie. Mit der
mehrsprachigen Bedienerfiihrung sind
Fehler schnell lokalisiert und behoben.

Schoénheit, die bleibt

Viel zu viele Holzbearbeitungsmaschinen
kommen in einer Einheitslackierung daher.
Eine EVOLUTION dagegen setzt klare opti-
sche Signale. Erkennbar an der vollflachi-
gen Auflagewand aus Birkensperrholz und
ausgestattet mit ergonomischen Bedien-
elementen gewahrleistet sie gefahrloses
und sicheres Arbeiten. Jedes zu sagende
Material steht sicher positioniert und flat-
terfrei. Kleinformatige Werkstiicke haben
dank der integrierten Kleinteileauflage
einen sicheren Stand.

Ruhig und kraftvoll

Sageaggregat, Motorlaufwagen und
Ségebalken — kurz alle beweglichen Teile
der EVOLUTION sind so ausgelegt, dass
absolut vibrationsfrei gearbeitet werden
kann. Saubere Schnittkanten sind damit
garantiert, und besonders bei Nutarbeiten
wird der Arbeitskomfort deutlich erhoht.

Striebig EVOLUTION 6224 (Abb. enthait Sonderausstattungen)
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Selbsthestimmung -

wahlen Sie lhr Zubehor

Mit unserem breiten Zubehérangebot
kénnen Sie Komfort und Leistungs-
fahigkeit lhrer EVOLUTION ganz auf
Ihre individuellen Anforderungen ab-
stimmen.

Auf Wunsch bauen wir lhnen lhre
EVOLUTION auch in Sondermassen
oder in einer ganz besonderen Konfi-
guration. Lassen Sie sich beraten.

4SB - und Besdaumen ist ein
Kinderspiel

Die Option 4SB fiir das vierseitige
Besdumen gibt es nur bei Striebig. Sie
erleichtert die Arheit beim unteren
Besdumschnitt ganz enorm. Schwere kér-
perliche Arbeit wird von Vakuumsaugern
iibernommen, die Platten werden sicher
gehalten und kénnen automatisch
besdaumt werden. Bei Serienmaschinen
reicht das Einsatzspektrum bis zu einer
Lange von 5300 mm und einer Hohe von
2185 mm. Abweichende Sonderanferti-
gungen sind nach individueller Beratung
jederzeit moglich.
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VSA - noch mehr Schnittqualitat
bei beschichteten Platten

Zeit-, kosten- sowie werkzeugsparend:
Dies sind die wesentlichen Vorteile des
Vorritzsageaggregates VSA.

Bei grosseren Mengen und einem evtl.
niedrigen Qualitatsniveau beschichteter
Platten ist der Einsatz des VSA ein
.Muss". Denn: Die Standzeit eines Haupt-

sageblattes verldngert sich durch den
Einsatz des VSA um das 7-8fache. Ein
Vorritz-Sdgeblatt {ibersteht den Einsatz
von mind. 3 Hauptsageblattern. Ohne
VSA-Einsatz wiirden fiir die gleichen
Laufmeter verleimfertiger Kanten fast 25-
mal so viele Hauptsageblatter benétigt.

Zum Bedienen des VSA geniigt ein Finger-
druck. Die Vorritzbreite ist ohne Distanz-
scheiben mit wenigen Handgriffen schnell
und stufenlos einstellbar. Das VSA ist bei
einer EVOLUTION immer schon ab Werk
fest eingebaut und muss daher bei Bedarf
gleich mitbestellt werden (nachtréglicher
Einbau ist leider nicht mdglich).

EPS - eintippen und fertig

Masse eintippen, fertig. Beim elektroni-
schen Positioniersystem EPS wird der
Langenanschlag auf 1/10 mm genau au-
tomatisch positioniert, die Schnittmasse
werden prazise eingestellt. Das EPS hilft
Fehler zu vermeiden (gerade bei Wieder-
holschnitten) und verringert dadurch den
Verschnitt.

Das EPS speichert bis zu 400 Werte und
ruft sie auf Tastendruck ab.

Mittelauflage aus faserverstark-
ten Kunststoffen

High-End’-Raster aus faserverstarktem
Kunststoff-Material bieten gerade bei
besonders empfindlichen Kantenmateria-
lien und Postforming-Kanten einen spe-
ziellen Schutz.
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EVOLUTION |

Vierseitiges Besaumen 45B

Vorritz-54geaggregat VSA

Elektronisches Positioniersystem EPS

Digitales-Mess-System DMS

Winkelschnittgerat WSG

ALU-Raster

,High-End"-Raster

Nutvorrichtung fir Verbundplatten
und Verstellnutwerkzeug

Betriebsstundenzahler

Motor mit 2 Drehzahlen

Sonderspannung

Tropenisolation

Automatische Motarschwenkung
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WSG - Gehrungen passgenau
schneiden

Das Winkelschnittgerat WSG kann links
und rechts neben jeder vertikalen Schnitt-
stelle eingesetzt werden. Es ist einfach
und schnell montiert. Mit der integrierten
Mess-Skala kann die Werkstiick-Kanten-
lange stufenlos eingestellt werden. Der
Zuschnitt mit dem WSG ist besonders ra-
tionell, da das einmal eingestellte Mass in
allen Winkeleinstellungen exakt gehalten
wird. Einsatzbereich: Platten his 42 mm
Stéarke, exakte Winkel und Gehrungen
von 0°—46°,

Nuten und Frasen - erweitern Sie
lhr Angebotsspektrum

Bei vielen Auftragen sind Nut- oder Fras-
arbeiten unbedingt notwendig. Diese kén-
nen ohne Probleme auf einer EVOLUTION
erledigt werden. Holzwerkstoffe und Ver-
bundplatten sind verarbeitbar. Fiir Ver-
stellnuter und Verbundplatten ist bei der
EVOLUTION nur noch ein einziger Tiefen-
anschlag notwendig. Damit sind Ver-
wechslungen ausgeschlossen.

Der Tiefenanschlag wird mit einem ska-
lierten Stellrad stufenlos eingestellt (bis
25 mm). Die begrenzte Eintauchkraft
fihrt das Sageblatt sanft und schonend
an das Material heran. Die Kantenober-
flache kann daher beim Nuten nicht
beschadigt werden.

IBSTRIEBIGHE

3mm 0,8 mm
90°- Nuten (V-Form) fiir Abkantungen bis 90°

135°

2mm 0,8 mm
135° Nuten (V-Form) fiir Abkantungen his 135°

14 mm

|l—>

1,5mm

U-formiges Nuten fiir Frésnuten

Zweistufiger Sagemotor

Die Drehzahl des Dahlander-Motors kann
ganz einfach um 50% verandert und so
an unterschiedliche Materialien angepasst
werden.
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Die uberzeugenden
Daten und Fakten der EVOLUTION

Der Sagerahmen

B Selbsttragender, festverschweisster,
verwindungssteifer Sagerahmen mit
geharteten Fihrungen

B Hilfsanschlagprofil mit eigenem
Masshand und 3 Hilfsanschlagen fiir
Wiederholschnitte

B Im Rahmen integriertes Absaugsystem
TRK* (0,37-0,59 mg/m’)

B Vollflichige Auflagewand aus
Birkensperrholz mit integrierter
Kleinteileauflage

B Automatische Rollenblockierung
wahrend des Sageschnittes

Balken

B Automatische Sagebalken-Arretierung
mit Schnittstellen-Erkennung

Motorlaufwagen,
Sageaggregat

B Spielfreie, leichtgangige Flihrung
B Robuste Lagerung des Motorlaufwa-
gens sorgt flr hohe Schnittprazision
B Automatische Motorlaufwagen-
Klemmung
B Feinjustierung des Sagemotors
+/- 4mm auf Knopfdruck
B Automatisches Eintauchen und
Schwenken des Sdgemotors
B Supersilent-System zur Dédmmung der
Motorgerdusche
Elektromagnetische Motorbremse
Ségeblatt-Wellenblockierung

(Alle Angaben beziehen sich auf die EVOLUTION Typ 6224)

Beratung * Verkauf - Service

EVOLUTION
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EVOLUTION STANDARD COMPAC

Typ Abmessung in mm Schnittbereich in mm
L H mne* T2 L Hvert ~ Hhor
6224 6620 | 3010 | 1742 | 1346 | 5300 | 2240 | 2100
6216 6620 | 2930 | 1708 | 1340 | 5300 | 2160 | 2016
6168 6620 | 2450 | 1500 | 1300 | 5300 | 1680 | 1540
5224 5620 | 3010 | 1742 | 1346 | 4300 | 2240 | 2100
5216 5620 | 2930 | 1708 | 1340 | 4300 | 2160 | 2016
5168 5620 | 2450 | 1500 1300 4300 | 1680 | 1540
4224 4620 | 3010 | 1742 | 1346 | 3300 | 2240 | 2100
4216 4620 | 2930 | 1708 | 1340 | 3300 | 2160 | 2016
4168 4620 | 2450 | 1500 | 1300 | 3300 | 1680 | 1540
Gewicht der Sége ca. 980 kg Ségeblatt-Drehzahl 4800 U/min
Schnitttiefe 80 mm 2 Absaugstutzen 0 100 mm
Sdgemotorleistung 5,5 kW Druckluftanschluss 6-10 bar
Sageblatt-Durchmesser 300 mm Anschlusswert 7,5 kW
Ségeblatt-Bohrung 30 mm™! Netzanschluss 3 x 400 V/50 Hz

Sonderspannungen und Sonderfrequenzen
auf Anfrage

T1* - bei freistehender Montage - T2* - bei Wandmontage

Steuerung

W SPS-Steuerung mit mehrsprachiger
Bedienerfiihrung und Fehlererkennung

M Digitales-Mess-System DMS
serienmassig

B Betriebsstundenzéhler serienmassig

*1 mit 2 Nebenlochern @ 9 mm, Radius 30 mm

Design, Ergonomie

B Zeichensetzendes, mehrfach ausge-
zeichnetes Design (u.a. Design Preis
Schweiz 01)

B Funktions- und bedienergerechte
Ergonomie

“TRK ist die Abkirzung fiir Technische Richt-Konzentration. Diese Werte

gelten seit Jull 1998 und geben die Hochstwerte der Holzstaub-Kanzen-

tration am Arbeitsplatz an. Der TRK-Wert betragt 2 ma/m' Gesamitstaub,

bezogen auf den Arbejtszeit{Schicht)-Mittelwert von 8 Stunden. Der An-
schluss an eine extemne Staubabsaugung ist erforderdich, Zur Einhaltung
der TRK-Richtwerte muss eine Absaugleistung von 20 misec. gewahrlei
stet sein.

HOUTBEWERKINGSMACHINES A

AFZUIGINSTALLATIES
GEREEDSCHAPPEN

TEL. (0515) 43 15 70 - www.rando.nl - SNEEK

ONDERHOUD - REPARATIE - REVISIE

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen infolge Weiterentwicklungen behalten wir uns vor.
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